Wrapping Anderstorp 110202

Kursledare Manfred

PVC material + mjukgorare + stabilisator + pigment
*Viktigt Ratt rengdrare for aktuell plast.

Inte generellt for alla fabrikat

Foliens skikttjocklek

kulorskikt 80 my

Tackskikt 60 my

Kvalitet med microporer 970 wrapping cast

Kanterna stabiliseras med varmepistol (120) grader max upprepa 2-3 ggr mat
noga trakigt men nodvandigt arbete

*Varme vid applicering varierar med skikttjocklek.
*Vid uppvarmning krymper plasten och kan strackas som varm upp till 30%
*40 grader max vid montering.

*Tvitt och slappviatska fore montering palmolja . stryk ett tunt skikt och lat
torka i 15 min, kan paskyndas med varmepistol.

*Kanterna tvattas med alkohol for béattre vidhaftning.

*Vid strackning kan kuloren foréndras.

Montering av PVC folie

Steg 1

Ytan tvattas noga. Anvéand kallavfettning, vatten och avsluta med silikon
entferner.



Steg 2
Lagg slappmedel 6ver hela ytan.

Slappmedlet som bestar av glykol och sprit ska torka i 15 min rumstemp. Kan
forceras med varmepistol.

Steg 3
Tvatta alla kanter med alkohol.

Tvéttningen gors for att ta bort sldppmedel for battre vidhaftning. Anvéand
luddfria trasor.

Steg 4
Tillpassning av folie

Folien bor vara 5 cm stdrre an ytan som ska folieras. Folien kan vara helt tét
eller ha microporer.

Steg 5
Ta av skyddsfilmen.

For sidor kan skyddsfilmen tas av for nedre halvan. En plan yta att borja fran ar
ett onskemal. For huv, tak och baklucka kan en mittsektion avlagsnas , pa sa satt
delas arbetet in i mindre sektioner .

Steg 6
Applicering av film Wrapping

Stryk fast folien med en filtkladd rakel. For rakeln diagonalt Over fastkanten.
Luta rakeln till liten (30 grader) vinkel for 2-3 cm ny fastyta.

Steg 7
Justering av filmstorlek

Varm folien mycket forsiktigt med varmluftspistol . Utan strackning krymper
folien, med strackning kan folien strackas upp till 30%.



Alltsa= Varm folien utan strackning spann sedan folien dver ytan, stryk fast.
OBS! Redan en liten temperaturokning paverkar filmen,

Steg 8
Skarning av kanter

Skar kanten i minst 2 omgangar. Forsta skarningen 1-2 cm utanfor ytan. Varm
och justera kanten och skér den andra omgangen

Steg 9
Stabilisering av kanten

Varm kanten med varmluftspistol for lasning av kanten. Folj tillverkarens
anvisning vad det géller temperatur. Mat med laser termometer. (120 grader)
Upprepa 2-3 ggr.

Steg 10
Kontroll av arbetet

Detaljer och kanter. F6lj lacknorm.



